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Kontynuacja badan prowadzonych przez Pulverit -
lidera w produkcji proszkow UV: po felgach stopowych,
przyszla kolej na klamki i inne wyroby, a wyniki sa

zaskakujace

Lider nie
przez

przypadek

Przewodnictwo
firmy w danym
sektorze nigdy
nie jest
przypadkowe:

nie moze takim
by¢, poniewaz jest pochodna naj
inteligentniejszej z inwestycji— inwestycji
w badania i intensywnie przeprowadzane
doswiadczenia, ktore nie ustaja w obliczu

Trzy proby ekspertow

To proby na felgach stopowych do
skuterow  (juz odbyte i pomyslnie

zakonczone) oraz nowe proby
przeprowadzone na klamkach i innych
elementach, takze pomalowanych

proszkami UV  produkowanymi przez
Pulverit. Zdjgcie 2. przedstawia malowane
przedmioty — wyniki ostatnich prob.

Przeprowadzone ostatnio proby
potwierdzaja nie tylko jako$¢ koncowa,
ktora osiagana jest przy zastosowaniu
technologii polimeryzacji pod wpltywem
promieniowania ultrafioletowego, ale daja

niepowodzenia, a roéwnoczeSnie nie tez mozliwo$¢ malowania

zadowalajq si¢ dobrymi wynikami, ale daza  tr6jwymiarowych,
do tych doskonatych. Bo tylko te ostatnie ze farba dociera
stanowia cel strategiczny, nie do promieniowanie.
odrzucenia w przypadku przedsigbiorstwa

zmierzajacego do osiagni¢cia najwyzszego

miejsca na podium.

Zaangazowanie Pulveritu

Pulverit, lider w produkcji proszkéw, w

celu uzyskania efektow specjalnych;

efektow metalicznych, efektu drewna, jak

moéwi  dyrektor handlowy Sara Marelli

(zdj.1) - rowniez w sektorze proszkow UV, 1- Sara Marelli,

angazuje od dawna znaczna cze$é swoich ~ Dyrektor Handlowy
5 , L g Pulverit SpA

najlepszych zasobow, umacniajac swoja

pozycj¢ ~w  pokrywaniu  elementow wyniki ostatnich prob

trojwymiarowych o strukturze bardziej

zlozonej, w poréwnaniu z wyrobami

plaskimi i podobnymi do nich.

KROPKA NAD ,.i”
Cesare Montesano — Dyrektor ds. Badan i Rozwoju Pulverit

Udalo si¢ z proszkami UV

Juz w przesztosci, publikowalismy w czasopismie
,,Vernicaitura Industriale” [Malowanie

Przemystowe - przypis tlum.] rézne

artykuly na temat przeprowadzanych prob =
oraz zdjgcia wymalowan ztozonych

elementow (felgi ze stopow lekkich, silniki i

pompy). Takiej okazji nie moglismy .
straci¢; dlatego przy wspétpracy z MI ‘ !
producentem urzadzen do aplikacji farb oraz W\ |
producentem lamp ITS Italia, A | i
zorganizowali$my napredcee i z duza [4 :

prostota, pokaz aplikacji i foto &‘emhew
polimeryzacji na ro6znego rodzaju elementach. o
Oczywiscie liczni, potencjalni klienci czy technicy (réwniez ci,
nalezacych do konkurencji) obecni podczas prob, byli pozytywnie
zdziwieni, widzac bardziej zlozone elementy, jak np. profile
aluminiowe, prezentujace jednorodna powtoke, a przede
wszystkim dobra przyczepno$¢, rowniez w zaglebieniach i punktach
trudnych dla fotopolimeryzacji.

Z pewnoscia nie jest to dzielem przypadku; razem z producentem
lamp wybraliSmy najodpowiedniejsze lampy, tak jak wraz z
producentami  surowcOéw, dokonaliSmy selekcji  wlasciwych
fotoinicjatorow. W ten sposob taczac doswiadczenia z roéznych
dziedzin, osiagnglismy sukces.

Nasi technicy wykonali ,,na zywo” proby przyczepnosci i odpornosci
na rozpuszczalnik MEK, dzigki ktéremu osiagnglismy catkowita
polimeryzacje powloki, nie tylko na powierzchni, ale takze w gigbi,
przy grubosciach od 50/60 do 100/110 mikronow.

Wizualnie, farba ma bardzo dobra rozlewno$¢, otrzymany film
przypomina powloke jak przy malowaniu farba ciekla. Tak wiec
zniknat juz problem skorki pomaranczowej (charakterystyczny dla
farb proszkowych, przede wszystkim w potysku) nawet przy grubosci
60 mikronow.

Uwazam, ze pracujac przy uzyciu odpowiednich srodkow, mozliwym
jest przelamanie sceptycyzmu wielu osob, wynikajacego z realnych
trudnosci podczas polimeryzacji promieniami UV zaréwno farb
ciektych jak i proszkowych.

e

elementow
zgodnie z zalozeniem,
tam, gdzie dociera

2- Malowane przedmioty

effetti speciali...

WERNICI £ RIVESTIMENTI IN POLVERE
POWDER COATINGS

Doswiadczenie, badania,
znajomos$¢ problematyki,
zastosowanie awangardowych
technologii przy realizacji nowych
projektow. Farby proszkowe

[_O“ PULVERIT

| termoutwardzalne, foto
| polimeryzowane, odpowiednie dla

podlozy wrazliwych na zmiany

{ temperatury, pozwalajace na
- réznego rodzaju wykonczenia.

Produkujemy farby proszkowe do
1973 roku; zawsze w czotdwce nie

4 tylko z jednym produktem, ale z cala

gama koloréw 1 typow farb
poszukiwanych na rynku.

Te zaangazowanie budowalo z
kazdym  dniem nasza  kulturg
»Systemu Jakosci?, ktory zostal
uznany przez najwazniejsze instytucje
certyfikujace jakos¢ (ISO 9001/2000,
QUALICOAT, G.S.B.). Pulverit SpA
stanowi integralna czg§¢ Grupy
ALCEA Srl produkujacej farby ciekte,
stanowia W ten sposob zintegrowany
system pelnej obshugi rynku w
naszym sektorze.
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